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MATERIAL: OCEL S235J1

POVRCHOVA UPRAVA:
— OCISTENI POVRCHU VE STUH

180

0 TMELU - 100 KS
mm, DL. 115 mm

— ZINKOVANI PONOREM, MINIM

! M| LEPENA KOTVA

(PROVEST NA NIZSIM KONCI MADEL)

DETAIL "p"

| SROUB M12x110/128

BETONQVE PATKY

L POLOZKA C. 9\¥DN 400, HL. 800 mm

BETON C25/30XF3

NI OCISTENI Be (MORENI V KYSELINE)
NI TLOUSTKA Zn POVLAKU 80 pm

— EPOXIDOVY NATER, MINIMALNI TLOUSTKA 100 um
— VRCHNI NATER POLYURETANOVY, MINIMALNI TLOUSTKA 80 um
— ODSTIN RAL VRCHNIHO NATERU URCI INVESTOR
DODAVATEL ZAKLADNIHO NATERU MUSI DOLOZIT VYSLEDKY CESKE AKREDITOVANE LABORATORE

O DOSTATECNE PRILNAVOSTI NA Zn POVLAKU A URCIT ZPUSOB PREDUPRAVY Zn POVLAKU PRED

APLIKACI NATERU.
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SPECIFIKACE MATERIALU

POZNAMKA:

POL. PRUREZ KS DELKA HMOTNOST POZNAMKA
mm 1ks (mm) | CELKEM (m)| kg/m, ks |CELKEM (kg)
1a TR @ 102/4 1 2 980,00 2,980 9,67 28,82 MADLO
2a TR @ 51/4 1 635,00 0,635 4,64 2,95 PRICLE
2b TR @ 51/4 1 2 000,00 2,000 4,64 9,28 PRICLE
o 2c TR @ 51/4 1 330,00 0,330 4,64 1,53 PRICLE
@ 3 TR @ 82,5/4 2 1200,00 2,400 7,74 18,58 SLOUPEK
= 4 P12x230 2 230,00 0,460 22,08 10,16 PATNi DESKA
5 @20 18 1 030,00 18,540 2,50 46,35 SVISLA VYPLN
TR @ 51/4 1 1100,00 1,100 4,64 5,10 KRAJNI SVISLICE
T P3-0 94 1 94,00 0,094 2,30 0,22 \Yi(e(e]
HMOTNOST 122,98
SVARY 2% 2,46
HMOTNOST - DILEC 1 - 1ks 125,44
POL. PRUREZ Ks DELKA HMOTNOST POZNAMKA
mm 1ks (mm) | CELKEM (m)| kg/m, ks |CELKEM (kg)
1b TR @ 102/4 1 4 000,00 4,000 9,67 38,68 MADLO
2b TR @ 51/4 1 2 000,00 2,000 4,64 9,28 PRICLE
2¢ TR @ 51/4 1 330,00 0,330 4,64 1,53 PRICLE
2d TR @ 51/4 1 1 660,00 1,660 4,64 7,70 PRICLE
8 % TR @ 82,5/4 2 1 200,00 2,400 7,74 18,58 SLOUPEK
w 4 P12x230 2 230,00 0,460 22,08 10,16 PATNi DESKA
a 5 @ 20 26 1.030,00 26,780 2,50 66,95 SVISLA VYPLN
8 TR @ 89/4 1 180,00 0,180 6,51 1,97 SPOJKA MADLA
9 P3-@ 80 1 80,00 0,080 1,92 0,15 VicKo
10 TR @ 38/4 1 140,00 0,140 3,35 0,47 SPOJKA PRICLE
11 P3-@ 30 1 30,00 0,030 0,72 0,02 VIiCKO
HMOTNOST 154,69
SVARY 2% 3,09
HMOTNOST - DILEC 2 - 1 ks 157,79
HMOTNOST - DILEC 2 - CELKEM 3 ks 473,36
POL. PRUREZ KS DELKA HMOTNOST POZNAMKA
mm 1ks (mm) | CELKEM (m)| kg/m, ks | CELKEM (kg)
1h TR @ 102/4 1 5 180,00 5,180 9,67 50,09 MADLO
2a TR @ 51/4 1 635,00 0,635 464 2,95 PRICLE
2b TR @ 51/4 2 2 000,00 4,000 4,64 18,56 PRICLE
© 2k TR @ 51/4 1 520,00 0,520 464 2,41 PRICLE
o 3 TR @ 82,5/4 3 1 200,00 3,600 7,74 27,86 SLOUPEK
= 4 P12x230 3 230,00 0,690 22,08 15,24 PATNI DESKA
a 5 @ 20 32 1 030,00 32,960 2,50 82,40 SVISLA VYPLN
6 TR @ 51/4 1 1100,00 1,100 4,64 5,10 KRAJNI SVISLICE
7 P3-094 2 94,00 0,188 2,30 0,43 VICKO
12 P3-042 1 42,00 0,042 1,01 0,04 VIEKO
HMOTNOST 205,09
SVARY 2% 4,10
HMOTNOST - DILEC 8- 1 ks 209,19
HMOTNOST - DILEC 8 - CELKEM 2 ks 418,38

PATNI DESKA BUDE ULOZENA NA PLASTMALTU MIN. TL.10 mm
— PRICNY SKLON PATNICH DESEK 2,0 %
— PODELNY SKLON PATNICH DESEK VODOROVNY
— HRANY PROFILU ZAOBLIT POLOMEREM R = 2,0 mm
— POKUD NENI UVEDENO JINAK, PROVEST KOUTOVE SVARY, awe = 4 mm
— VESKERE SVARY PROVEST JAKO VODOTESNE

— KONCE POL. 8, 10 OPATRIT SILIKONOVOU PASKOU S. 50 mm V CELK. TL. 2,5 mm

— SVISLA A VODOROVNA VYPLN MUSI MIT MEZERY MAX. 120 mm

Poznamka: Pred vyrobou zabradli nutno provést zaméreni a zpracovat
vyrobné dilenskou dokumentaci.
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INVESTOR, OBJEDNATEL

STATUTARNI MESTO FRYDEK - MISTEK, RADNICNI 1148, FRYDEK, 93801 FRYDEK - MISTEK

KRAJ: MORAVSKOSLEZSKY

OKRES: FRYDEK - MISTEK | OBEC: FRYDEK - MISTEK
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